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Specifikationer: 

Presse kraft: 55 kN

Slaglængde/ åbningsbredde: 13 mm

Presse interval: 4-240 mm²

Presse cyklus (afhængig af tværsnit) 8-9 sek.

HYDRAULISK AKKU PRESSER
D55 ELEC-IN-LINE

Certificering: 

BYGGESTRØM

BELYSNING                                        BEFÆSTIGELSE        SMÅ-EL       KRYMP  VÆRKTØJ 

DATABLAD

Please consider the environment before printing

Antal af presninger: ca. 90 stk.

Batteri volt: 18V

Batterikapacitet: 1.5Ah Li-Ion

Opladningstid: 30 min.

Vægt inkl. batteri: 2,9 kg.

Dimensioner (LxBxH) 390x75x128 mm

Omgivelsestemperatur: -10°C op til +50°C 

Best. nr.: 

912590

• Ergonomisk design med tænd/sluk-knap
• Robust plastkasse med gummi håndtag
• Hurtig åbne og lukke hoved, 180 graders roterbar  
 med udskiftelige matricer og bred presning
• Maksimal driftshastighed med høj motor ydeevne 
• Balanceret tyngdepunkt for nem håndtering og
 ubesværet operationer
• Hurtig motor stopfunktion for høj brugersikkerhed
•18V Li-Ion batteri, høj ydeevne med kort
 ladetid
• Manuel tilbagetrækning når presning er færdig
• Stor og ergonomisk udløser
• Enkelt display med lys diode til batteriopladning
 level, presningsfejl og vedligeholdelseskontrol
• Presse sikringssystem for at uindgå presse fejl
• Energibesparende funktion, værktøj stopper efter  
 10 min ubenyttet brug
• Arbejdsområde belysning af LED
• USB-tilslutning til dataanalyse og forebyggende
 vedligeholdelse med dedikeret software
• Håndteringsring for sikkerhedskabel eller transport

Beskrivelse: 
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BYGGESTRØM

BELYSNING                                        BEFÆSTIGELSE        SMÅ-EL       KRYMP  VÆRKTØJ 
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Best. nr. Tværsnit mm² Bredde

900672 10+120 / KZ 6+20 5 mm

900689 16+70 / KZ 8+16 5 mm

900696 25+95 / KZ 10+18 5 mm

900702 35+50 / KZ 12+14 5 mm

900719 150 / KZ 22 5 mm

900726 185 / KZ 25 5 mm

900733 240 / KZ 28 5 mm
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MATRICER - DIN norm, sekskant & rundpres

   SEKSKANT

Best. nr. Tværsnit mm² Bredde

900580 25 sm / 35 se 12 mm

900597 35 sm / 50 se 12 mm

900603 50 sm / 70 se 12 mm

900610 70 sm / 95 se 12 mm

900627 95 sm / 120 se 12 mm

900634 120 sm / 150 se 12 mm

900641 150 sm / 185 se 12 mm

900658 185 sm / 240 se 12 mm
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   SEKSKANT

Best. nr. Tværsnit mm² Bredde

903246 25 sm / 35 se 35 mm

903253 35 sm / 50 se 35 mm

903260 50 sm / 70 se 35 mm

903277 70 sm / 95 se 35 mm

903284 95 sm / 120 se 35 mm

903291 120 sm / 150 se 35 mm

903307 150 sm / 185 se 35 mm

903314 185 sm / 240 se 35 mm

903321 240 sm / 300 se 35 mm
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Best. nr. Tværsnit mm² Bredde

931638 35 / KZ 12 12 mm

931645 50 / KZ 14 12 mm

931652 70 / KZ 16 12 mm

931669 95 / KZ 18 12 mm

931676 120 / KZ 20 12 mm

931683 150 / KZ 22 14 mm

931690 185 / KZ 25 14 mm

931706 240 / KZ 28 14 mm

931713 300 / KZ 32   5 mm

931720 400 / KZ 38 18 mm

   SEKSKANT

Best. nr. Tværsnit mm² Bredde

931737 50 sm / 70 se 60 mm

931744 70 sm / 95 se 60 mm

931751 95 sm / 120 se 60 mm

931768 120 sm / 150 se 60 mm

931775 150 sm / 185 se 60 mm

931782 185 sm / 240 se 60 mm

931799 240 sm / 300 se 60 mm

931805 300 sm / 400 se 60 mm
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Best. nr. Tværsnit mm² Bredde

903116 10 / KZ 6 5 mm

903123 16 / KZ 8 5 mm

903130 25 / KZ 10 5 mm

903147 35 / KZ 12 5 mm

903154 50 / KZ 14 5 mm

903161 70 / KZ 16 5 mm

903178 95 / KZ 18 5 mm

903185 120 / KZ 20 5 mm

903192 150 / KZ 22 5 mm

903208 185 / KZ 25 5 mm

903215 240 / KZ 28 5 mm

903222 300 / KZ 32 5 mm

903338 Sector 240 / KZ 30 5 mm

903345 Sector 185 / KZ 27 5 mm

903352 Sector 300 / KZ 34 5 mm


